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Zastosowanie

Z blokéw  cyrkonowych Zirro mozna wykonaé zaréwno
tradycyjne konstrukcje koron i mostow , faczniki i belki
implantologiczne,  korony teleskopowe jak
petnokonturowe odbudowy protetyczne
zewnetrznej charakteryzacji.

réwniez
poddane

Bezpieczeristwo

Dla bezpieczerstwa Paristwa oraz pacjentéw, prosimy o
zapoznanie sie z instrukcja postepowania  przed
rozpoczeciem pracy z materiatem Zirro.

Ostrzezenie! Podczas obrébki blokéw kazdego rodzaju
blokéw cyrkonowych w tym takze Zirro wytwarza sig
pyt, ktéry moze powodowa¢ podraznienie oczu i skéry
a takze uszkodzi¢ ptuca. Prosze sie upewnic, ze odciag
pytow ktérego Panstwo uzywacie jest w dobrym stanie
technicznym.  Prosze okulary
ochronne i maski przeciwpytowe

zawsze zaktadac

Bloki cyrkonowe Zirro s3 wykonane z
przeswiecalnego  tlenku  cyrkonu  przy
najwyzszych standardéw jakosci prasowania izostatycznego.
Aby osiggna¢ najlepsze efekty zaréwno parametrow
fizycznych jak i kosmetycznych nalezy postepowac zgodnie ze

wysoko
zachowaniu

wskazéwkami zawartymi w danej instrukcji. Pozwoli to
zachowa¢ najwyzszg jako$¢ uzupetnien protetycznych, ich
estetyke, szczelnos¢ brzezng i trwatosc.

Ogdline zasady postepowania

Bloki cyrkonowe Zirro s dostarczone po wstepnym
spieczeniu umozliwiajgcym Panstwu komfortowg obrébke w
maszynach CNC. W tym stanie nie posiadajg jeszcze
wyjatkowych cechujacych
uzupetnienia protetyczne. Dlatego zalecamy
obchodzenie sie z materiatem.

Prosze sprawdzi¢ produkt niezwtocznie po jego przyjeciu i
zwrdci¢ uwage na to czy:

-przesytka nie jest uszkodzona

-blok nie jest uszkodzony a mianowicie nie posiada pekniec,
odpryskéw i przebarwien na swojej powierzchni.
Przechowywanie bloczkéw cyrkonowych Zirro:

-w oryginalnym opakowaniu

wiasciwosci ostateczne

ostrozne

-W miejscu niezawilgoconym
-w temperaturze pomiedzy 5 - 50 °C

Prosze upewnic sie czy blok cyrkonowy Zirro:

-nie jest wystawiony na dziatanie wibracji i uderzenia
-nie jest dotykany mokrymi rekoma

-nie ma kontaktu z ptynami (woda, kleje, atrament itp.)

Jezeli blok cyrkonowy Zirro nie spetnia w/w kryteriéw, pod
zadnym pozorem nie moze on by¢ wykorzystany do produkgji
uzupetnien protetycznych.

Instrukcje dla lekarzy stomatologéw

Wysoka jako$¢ oraz dtugoterminowos¢
protetycznych,  wymagaja
najwyzszej jakosci oraz profesjonalnego przygotowania.
Zastosowanie sie do ponizszych wskazéwek spowoduje
najwyzsze zadowolenie pacjenta:

-preparacja zeba ze stopniem okragtym typu chamfer.
Dopuszczalna jest preparacja ze stopniem réznokgtowym.
-gtebokos¢ szlifowania filaru przy granicy preparacji co
najmniej 0,6 mm

-z powierzchni okluzji zeba jak réwniez z powierzchni

uzupetnien

zastosowania  materiatéw

stycznych usung¢ warstwe od 0.5 do 1.0 mm
-kat preparacji: 4°-6°

-dla zebéw bocznych nie wiecej niz dwa przesta pomiedzy
zebami filarowymi.

Uzupetnienia mogg by¢é cementowane konwencjonalnym
cementem fosforanowym lub glass ionomerowym. Zaleca
sie stosowanie produktu RelyX Unicem firmy 3M ESPE.

Instrukcje dla laboratoriéw dentystycznych

Podczas modelowania koron, mostéw i innych elementéw
prac protetycznych, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad
dotyczacych wymiardw:

-minimalna grubos¢ $ciany dla zebdw przednich: 0.4 mm
-min. grubos¢ $ciany dla zebéw bocznych i tylnych : 0.6 mm
-minimalna grubos$¢ $ciany czapeczki na tacznikach : 0.6 mm
-pole przekroju potaczenia miedzy zebami przednimi co
najmniej 9.0 mm?

- pole przekroju potaczenia miedzy zebami bocznymi/tylnymi
co najmniej 16 mm?’

-modelowanie przejscia przesta w korone w ksztafcie litery Y
co powoduje pogrubienie miejsca taczenia i zmniejsza ryzyko
pekniecia konstrukcji.

Frezowanie blokéw

Jezeli blok cyrkonowy Zirro dostarczony w
odpowiednim stanie, jest gotowy do frezowania w maszynie
CNC. Wazne jest aby prawidtowo spozycjonowaé bloczek.

zostat

Sruby lub inne elementy utrzymujace bloczek powinny byé
dokrecane réwnomiernie nie powodujac jednostronnych
napiec¢ powierzchniowych.

Usuniecie konstrukcji z bloczka
Wazne jest aby wycinana konstrukcja nie byta poddana

miejscowym naciskom. W tym celu nalezy:

-odcina¢ konstrukcje z bloku za pomoca piaskowania
tlenkiem aluminium 50-100 um i ciSnieniem 2 atm

-starac sie aby konektory taczace blok z konstrukcjg wycinaé
réownomiernie bez pozostawiania konstrukcji niepodpartej.
-pozostatosci po konektorach jak i ewentualne korekty
ksztattu powinny by¢ opracowywane przy pomocy frezéw
metalowych

-obrébka powinna byé w miejscu pozbawionym kontaktu z
opitkami metalowymi lub substancjami mogacymi wywotac
przebarwienia kolorystyczne w procesie synteryzacji.

Barwienie petnokonturowe

Zirro jest materiatem na tyle przeziernym, ze moze by¢
wykorzystywany w technice petnego ksztattu. Zaleca sie
koloryzowanie materiatu zgodnie z wiedzg i instrukcja
zastosowania ptynéw barwigcych, nanoszac je warstwowo na
powierzchnie korony, zgodnie z z3danym efektem
koncowym. Wazne, aby kolejne warstwy poczynajac od
okolicy szyjkowej, przechodzity bez widocznych granic do
brzegu siecznego (powierzchni zujacej).
stosujemy pedzelki ,ktérych wiosie nie jest osadzone w
skuwce metalowej. Kazda warstwa kolorystyczna wymaga
zastosowania czystego pedzelka.

Zirro po wysaczeniu ptynami i spiekaniu nie powinno by¢
poddawane obrdébce skrawaniem, ktéra powoduje trwate
odbarwienie powierzchni. Ostatecznie, konstrukcja powinna
by¢ pokryta glazura z dodatkowg charakteryzacjg farbkami.
Zaleca sie suszenie wstepne przed procesem synteryzacji w

suszarce Robocam.

Do malowania

Tradycyjna podbudowa pod ceramike powinna by¢ barwiona
poprzez zatopienie jej w ptynie koloryzujgcym. Zalecamy
stosowanie ptynéw barwigcych bezkwasowych. Czas
moczenia w ptynie powinien byé zgodny z zaleceniami
producenta ptynéw. Nalezy wiedzie¢, ze kazda koloryzacja
obniza przeswiecalno$¢ materiatu cyrkonowego! Zaleca sie
suszenie wstepne przed procesem synteryzacji w suszarce
Robocam.

Ostateczne spiekanie konstrukcji
Ostatecznie spiekanie to proces, w ktérym konstrukcja
wykonana z Zirro zostaje poddana precyzyjnie zdefiniowanej

obréobce termicznej. Tylko wtedy podbudowa osigga
odpowiednia  wytrzymatos¢ w celu zagwarantowania
trwatosci i powodzenia klinicznego. Podczas tej obrobki,
podbudowa kurczy sie do ostatecznych rozmiaréw zgodnie z
podanym faktorem na opakowaniu.

Procesu spiekania dokonuje sie w odpowiednich piecach przy
zachowaniu idealnych warunkéw czystosci . Kontakt
materiatu Zirro z opitkami metalu lub innymi substancjami
moze spowodowac trwate przebarwienia lub nie uzyskanie
oczekiwanego koloru ostatecznego. Zaleca sie okresowg
kontrole stanu czystosci komory pieca oraz jakosci
elementéw grzejnych.

Temperatura spiekania : 1450°C

Ustawienia pieca

Piec po spiekaniu konstrukcji z tlenku cyrkonu podczas
ostatecznego spiekania wycietych elementéw powinien by¢
ustawiony wg nastepujacych wskazéwek:
-od temp. spoczynkowej do temp.
temperatury 10° C na minute,
-przetrzymanie konstrukcji w temperaturze 900° C przez 30
minut,

-od temp. 900° C do temp. 1450°C, przyrost temperatury 4° C
na minute,

-przetrzymanie konstrukcji w temperaturze 1450° C przez
dwie godziny

900°C przyrost

Chtodzenie:

-od temp. 1450° C do 900° C obnizenie temp. o 4° C na
minute,

-od temperatury 900° C do temperatury spoczynkowej,
swobodne obnizanie temperatury.

Ostateczna obrobka konstrukcji

Ostatecznie utwardzone spiekaniem podbudowy czy
konstrukcje petnokonturowe, powinno obrabiaé¢ sie tylko
jesli jest to absolutnie konieczne. Do takiej obrobki
niezbedne jest uzycie narzedzi diamentowych lub z nasypem
diamentowym z zastosowaniem chtodzenia wodnego w celu
unikniecia przegrzania materiatu, zmiany jego struktury i
powstawania peknig¢.

Zawsze stosuj sie do nastepujacych regut:

-im ciensza $cianka uzupetnienia protetycznego, tym obrdbka
skrawaniem musi by¢ bardziej ostrozna

-przy obrébce nalezy stosowac jak najmniejszy nacisk

-nalezy uzywac¢ wytacznie narzedzi diamentowych lub z
nasypem diamentowym w doskonatym stanie. Narzedzia
nadmiernie zuzyte, generujg dodatkowe Zrodto ciepta.

-jesli jest to mozliwe, uzywac narzedzi o rozmiarze ziarna
mniejszym niz 100 um

-nalezy ostroznie opracowywac powierzchnie styczne aby nie
utraci¢ punktéw stycznych

-nie stosowac¢ gumek z nasypem diamentowym.

Wtasciwosci materiatu

Wiasciwosci  fizyczne i sktad chemiczny ostatecznie
spieczonego tlenku cyrkonu Zirro przedstawiajg = sie
nastepujgco:

Odcier bieli 51.05 +/- 2.02

Gestosé 6.08 g/cm’

Porowatos¢ 0%

Twardos¢ w Vickersach 1250 HV

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 4052.5 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie 1100 +/- 72.3 MPa

Modut elastycznosci | 200.5 +/- 2.2 GPa
Younga

Odpornoéé na  kruche | 5+/-0.16 MPaxm ”?
pekanie

Rozszerzalnos¢ cieplna (25- | 10.62x 10°

500° C)

Przenikalnos¢ promieni x W 100 % widoczna

tlenek Zawartosé wt [%] \
Y,03 5.2

Al,0; 0.05

Fe,03 <0.01

SiO, <0.02

Zr02 94

Ceramika cyrkonowa Zirro jest w petni biokompatybilna.



ROBOCAM

00-188 Warszawa
Dubois 10/5

Tel.: 22 894 59 92
www.robocam.info

Area of Application

Zirro disc are blanks from which items such as crowns and
bridges in full shape, abutments, primary components or bar

superstructures for dentures can be fabricated.

Safety first

Please read the manual carefully before you remove the
zirconium oxide blank from the packaging. This advise if for
your own protection when processing Zirro disc as well as
the safety of your patients.

Warning! Processing zirconium disc and also Zirro
disc produces dust which can lead to irritation of the
eyes , skin and can damage the lungs. Always ensure
that the extraction unit on your milling machine is in
good working order. Wear goggles and a dust
protection mask.

Zirro disc are produced and checked to the highest quality
standards. It is absolutely essential to observe all the
processing instructions in order to pass on this quality to
patient. This will avoid any loss quality of the dental
restoration in terms of aesthetics, fit or durability.

General handling instructions

Zirro disc are supplied In a party sintered state. At this stage
they do not have the renowned, outstanding properties
which characterise the final dental restoration. It is therefore
necessary to handle them with care.

Please check the good immedietly after reciept for:
-damage to the packaging

-damage to the product (there must be no visible crack,
material broken off or discoloration)

Store Zirro disc ideally:

-the original packaging

-in a dry place

-between 5—50 °C (40-120 F) temperature

When handling make sure that the Zirro disc:

-is not subjected to knocks or vibrations

-is not touched with wet hands

-does not come into contact with any sort of fluid (for
example water, adhesives or inks)

-is not soiled

If any point In these instructions is not correct, the Zirro disc
must not be used for the production of dental restorations.

Instruction for dentists

High quality care and subsequent long term patient
satisfaction require high-grade materials and professional
preparation and processing. You will obtain the best possible
patient satisfaction if you follow the recommendations given
below:

-prepare tooth as advised with chamfer type. It is
premissable to prepare oh tooth under various angles

-depth of cut at the preparation margin at least 0.6 mm
-remowe 0.6 to 1.0 mm of occlusal/incisal tooth material
-preparation angle: 4°-6°

-for laterals no more than two pontics may be positioned
between two abutments teeth.

The restoration can be cementem with conventional

phosphate or glass ionomer cement. As an adhesive the
product
RelyX Unicem from 3M ESPE is recommended

Instruction for dental laboratories

When designing crowns, Bridges and primary components,
the following minimum dimensions should be adhered to:
-minimum wall thickness for anteriors: 0.4 mm

-minimum wall thickness for laterals/ posteriori: 0.6 mm

- min. wall thickness for abutment teeth: 0.6 mm
~cross-section of connectors anteriors 9.0 mm?

- cross-section ofconnectors for laterals/posteriors: 16 mm?
“restorations should be designed in such a way as to support
the veneering ceramic at the casp area, so that these can be
veneered with an almost uniform layer of ceramic.

Notes on design are given in our “Guidelines for the design
and processing of Zirro substructures”.

Milling the disc

If the Zirro disc Has arrived in an acceptable condition it is
then ready to be processed in a Zirro CNC machine. It is
important to position the block properly. Screws or any
other elements holding the should be screwed on steadily in
order to avoid a situation in which one side of the block is
tense and the other is loose. With carefull positioning the
discs can be processed efficiently.

Removing the construction from the block

It is important to prevent the cut out construction from
being subjected to local pressures. That is why one should:
- Cut the construction out of the block by sand blasting it
with 50-100 um aluminum oxide under the pressure of 2 atm
- Make sure that the the connectors which join the block
with the construction are cut out steadily so that none of its
parts will be left.

-Processing should be conducted in a place that is tidy, clean
and free of metallic fillings or any other substances which
can cause discolorations during sinterization.

Coloring

The degree of Zirro’s translucency is so high that it allows the
material to be used in full-shape techniques. When coloring,
it is recommended to proceed in compliance with one’s
general knowledge of coloring liquids and the guidelines
specified in their manuals. The liquids should be applied on
the crown one layer at a time accordingly to the desired final
effect. It is important for the successive layers — starting
from the area surrounding the tooth’s cervix up to its insical
margin and chewing surface — to blend with each other
coloristically so that they are not visibly distinguishable from
each other. Submerging the construction in water is not
advisable. Before applying a layer of another color make sure
that the brush is clean.

After permeating and sinterization, Zirro should not be
subjected to machine processing as it can permanently
discolor the surface. Finally, the construction should be
coated with glazing.

Oloring construction

The traditional dramework in ceramics should be colored by
the soaking of the liquid coloring. We recommend to use
acid-free liquid colorants. The time soaking in the liquid
should be in accordance with the manufacturer's fluids. You
should know that every coloring reduces the zirconia
material transparency! It is recommended that the initial
drying process before sintering in the Robocam oven.

Final sinterization of the construction

Final sinterization is a process in which the construction is
made from Zirro material is subjected to precise thermal
processing. Only then the substructure achieves the desired
endurance which is necessary in order to guarantee
durability and clinical success. Upon being thermally
processed, the substructure shrinks to its final size as
determined by the factor specified on the packaging.
Sinterization requires specialized furnaces and near perfect
cleanness. Any contact of the Zirro material with metallic
fillings or any other substances can result in permanent
discoloration which would make achieving the desired final
color an impossibility. It is recommended to regularly inspect
the cleanness of the furnace’s chamber as well as the quality
of its heating parts.

Sinterization pressure — 1450°C (2642 F)

Sintering furnace setu,

During sinterisation of the Zirro substructures the sintering
furnace should be setup as follows:

-from idle temp. To 900°C (1652 F) the temperature should
rise by 10°C (50 F) per minute,

-substructure should be kept in 900°C (1652 F) for 30 min.
-from 900°C (1652 F) to 1450°C (2642 F) temperature should
rise by 4°C (40 F) per minute,

-substructure should be kept in 1450°C (2642 F) for 2 hours

Cooling down:

-from 1450°C (2642 F) to 900°C (1652 F) the temperature
should drop by 4°C (40 F) per minute,

-from 900°C (1652 F) to idle the temperature should drop
freely.

Trimming and finishing the disc

Finally  sinterized  substructures and  full-contour
constructions and should be processed only when it is
absolutely necessary. Such processing would require the use
of diamond or diamond-coated tools. It would also require
the substructures and constructions to be cooled with water
in order to avoid the materials’ overheating which would

likely change their structure and result in cracks.

Always abide by these guidelines:

-the thinner the wall of the prothetic complement, the more
caution is advised during machining

-during processing, the applied pressure should be kept to an
absolute minimum-only diamond or diamond-coated tools
should be used. The tools should be in perfect shape as ones
that are worn out generate additional heat

-if possible, use tools which have a grain size smaller than
100 um

-sharp edges should be avoided and smoothed out if
possible.

-Do not use diamond-coated rubbers

Material properties and forms supply
The properties of hard sintered Zirro are set out In the
following tables:

Shade white 51.05 +/- 2.02 ‘
Density 6.08 g/cm

Open porosity 0%

Twardo$¢ w Vickersach 1250 HV

Vickers hardness 4052.5 MPa

1100 +/- 72.3 MPa
200.5 +/- 2.2 GPa
Fracture strength 5 +/- 0.16 MPaxm "
CTE (25-500° C) 10.62x10°

X-ray W 100 % widoczna

Bending strenght (4 point)
Yang’s moduls

2

Component Content wt [%]
Y03 5.2

Al,0; 0.05

Fe,03 <0.01

Sio, <0.02

Zr02 94

Zirro is fully biocompatibility.
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Anwendungsbereich
Aus Zirro Zirkonblocken lassen sich sowohl traditionelle

Konstruktionen, wie Kronen- und Briickenstrukturen,
Verbindungen und Balken, Teleskopkronen, als auch
protetische, der &uReren Kennzeichnung unterworfene
Vollkonturiberbauten herstellen.

Sicherheit

Zur lhrer Sicherheit und der lhrer Patienten bitten wir Sie
darum, vor Anwendung der Zirromaterialien diese
Gebrauchsanleitung durchzulesen.

Warnung!

Wadhrend der Bearbeitung von Zirkonblocken
entsteht Staub, der Reiyungen von Augen, Haut,
sowie Lungenschaden verursachen kann.

Bitte stellen Sie sicher, dass der Staubabzug, den Sie
verwenden technisch in einwandfreiem Zustand ist.
Bitte tragen Sie stets Augen- und Mundschutz.

Zirro  Zirkonblocke bestehen aus hochtransparentem
Zirkonoxid bei Gewdhrleistung der hochsten Standarts der
isostatischen Pressung. Um bestmégliche Effekte sowohl der
physischen als auch kosmetischen Parameter zu Erhalten,
sollte das Material gemaB dieser Gebrauchsanweisung
gehandhabt werden. Dies ermdéglicht das Erzielen hochster
Qualitat  protetischer ~ Erganzungen, ihre Aesthetik,
Randabdichtung und Haltbarkeit

Allgemeine Handhabung

Zirro Zirkonblocke werden im vorgebackenem Zustand der
lhnen eine konfortable Bearbeitung in CNC-Frasmaschinen
ermoglicht, ausgeliefert. In diesem Zustand besitzen sie noch
nicht die Eigenschaften, die die endgiltigen protetischen
Vervollstandigungen charakterisieren. Daher raten wir
dringlichst vorsichtige Handhabung des Materials.

Bitte priifen Sie das Produkt umgehend nach dessen Erhalt
darauf, ob:

-die erhaltene Sendung nicht beschadigt wird

-der Block nicht beschadigt wird, d.h keine Risse,
Absplitterungen, Verfarbungen der Oberflache

Aufweist

Lagerung der Zirro Zirkonblécke:

- In der Originalverpackung

- trocken

- bei einer Temperatur von 5°C — 50°C

Bitte stellen Sie sicher dass der Block Zirro:

-nicht Schlagen oder Vibrationen ausgesetzt wird

-nicht mit feuchten oder nassen Handen beruhrt wird
-keinen Kontakt mit Flussigkeiten jeglicher Art (wasser kleber,
Tinte, etc.) in Berlihrung kommt.

Falls der Zirro Zirkonblock die o.g. Kriterien nicht erfillt, kann
er auf keinen Fall zur Herstellung von Dentalerganzungen
verwendet werden.

Instruktionen fiir Zahndrzte

Die hohe Qualitdt und Haltbarkeit von Zahnerganzungen,
setzt die Anwendung von Materialien hochster Qualitat
sowie professionelle Vorbereitung voraus. Anwendung der
folgenden Hinweise wird in hochster Zufriedenheit des
Patienten resultieren:

-Vorbereitung des Zahns mit Rundkante vom Typ Chamfer.
Zuldssig ist eine Praparation mit vielwinkligen Absatz
-Schleiftiefe des Filars muss mindestens 0,6 mm betragen
-von der Okklusaloberfliche des Zahns, sowie von der
Kontaktoberfliche sollte eine Schicht von 0,5-1,0 mm
entfernt werden

-Praparationswinkel: 4° - 6°

bei Seitenzdahnen nicht mehr, als zwei Stege zwischen
Pfeilerzahnen anwenden

Die Ergdnzungen kénnen mit herkdmmlichem
Phosphoranzement, oder glass ionomer zementiert werden.

Instruktionen fiir Dentallabore

Wahrend der Modelierung von Kronen, Briicken und anderen
protetischen Elementen sollten folgende Prinzipien bezlglich
der Abmessungen eingehalten werden0O

-minimale Wandstarke fir Frontzahne: 0,4 mm

-minimale Wandstarke fur Mahl- und Seitenzdhne: 0,6mm
-das Diametriche Feld zwischen den Frontzdhnen: min. 9mm?
-das Diametriche Feld zwischen Eck- und Backenzédhnen: 16
mm?

-Modelierung des Ubergangs von Pfeiler yu Steg in Y-Form,
was eine Verdickung der Verbindungsstelle und eine
Verminderung des Bruchrisikos bewirkt

Fréisen des Blocks

Wenn der Zirkonblock in entsprechendem Zustand geliefert
wurde, ist er direkt zur Bearbeitung durch eine CNC-
Frasmaschine bereit. Wichtig ist, dass der Block
ordnungsgemaR positioniert wird. Schrauben oder andere
Einspannelemente gleichmaRig angezogen werden, um
einseitige Oberflachenspannungen zu vermeiden.

Entfernen der Konstruktion aus dem Block

Es ist wichtig, dass die ausgeschnittene Konstruktion nicht
stellenweise Belastungen ausgesetzt wird. Zu diesem Zweck
sollte:

-die Konstruktion aus dem Block durch einen Sandstrahler
mit Aluminiumoxid 50 — 100 um und einem Druck von 2 atm
herausgeschnitten werden

-man die Verbindungen, die den Block mit der Konstruktion
verbinden nach Mdéglichkeit gleichmaRig ausschneidet, ohne
die Konstruktion ununterstitzt zu lassen

Vollkonturféirbung

Zirro ist so transluzent, sodass es in der Vollkonturtechnik
angewendet werden kann. Es wird empfohlen, dass die
Materialfarbung gemaR fachlichen Wissens sowie der den
Farbmitteln beigelegten Anleitung durchgefiihrt wird; die
Farbung schichtweise auf das Material auftragend, im MaRe
des erwiinschten Farbendeffekts. Es ist wichtig, dass die
folgenden Schichten, am Zahnhals beginnend, bis zur Kappe
(Kauoberfldche) ohne sichtbare Abstufungen tibergehen. Zur
Farbung verwende man Pinsel, dessen Haar nicht in der
Metallhiilse verankert ist. Fir jede Farbschicht wird ein
frischer Pinsel bendtigt.

Zirro darf nnach dem Féarben und Brennen keinen
mechanischen Schneidemalnahmen unterworfen werden,
die eine dauerhafte Entfernung der Farbschichten zufolge
hatten. Schlussendlich sollte die Konstruktion von einer
Glasurschicht  und  zusdtzlicher  Farbcharakterisierung
bedeckt werden. Vor dem Sintern sollte die Konstruktion
unbedingt getrocknet werden; wie empfehlen dazu den
Robocam — Zirkontrockner.

Konstruktionsférbung

Ein StandardmaRiger Keramikunterbau sollte durch
Eintauchen gefarbt werden. Wir raten ab von sdurehaltigen
Farbflussigkeiten. Die Eintauchdauer sollte gemaR der
Empfehlungen des Farbenherstellers eingehalten werden.
Bitte beachten Sie, dass jede Farbung die Transparenz des
Materials reduziert. Vor dem Sintern sollte die Konstruktion
unbedingt getrocknet werden; wie empfehlen dazu den
Robocam - Zirkontrockner.

Letztendliche Sinterung

Die Sinterung ist der Prozess, in dem die Zirro-Konstruktion in
einer prazise definierten Temperatur Bearbeitet wird. Nur
dann erhélt der Unterbau die angestrebte Festigkeit, die die
Ausdauer und den klinischen Erfolg garantiert. Wahrend
dieses Prozesses schrumpft der betroffene Gegenstand um
den auf der Verpackung angegebenen Schfumpfungsfaktor.

Der Sinterprozess wird in entsprechenden Ofen bei
Einhaltung idealer Sauberkeitsbedingungen. Der Kontakt von
Zirro mit Metallriickstinden kann zu dauerhaften
Verfarbungen bzw. zum Nichterreichen der erwarteten
Farbung fuhren.

Sintertemperatur 1450°C

Einstellen des Ofens
Der Sinterofen sollte zum endgliltigen Sintern des Materials
gemads nachststehender anweisungen eingestellt werden:

-ab Ruhetemperatur bis 900°C Temperaturzuwachs von
10°C/min

-Temperatur von 900°C 30 minuten halten
-Temperaturzuwachs von 900°C bis 1450°C von 4°C/min
-Temperatur von 1450°C zwei Stunden halten

Abkiihlung des Ofens:

-von 1450°C nach 900°C Temperaturabfall von 4°C/min
-ab 900°C bis Raumtemperatur freier Temperaturabfall

Hinweis: Trotz freien Temperaturabfalls sollte die
Brennkammer geschlossen bleiben, bis Raumtemperatur
erreicht wird.

Endbearbeitung der Konstruktion

Gesinterte Arbeiten sollte man nur dann nachbearbeiten,
wenn es absolut notig ist. Fir eine solche Nachbearbeitung
ist Diamantwerkzeug, oder solches mit Diamantbeschichtung
notwendig, in Verbindung mit einer Wasserkiihlung zur
Vermeidung von Strukturdnderungen, Uberhitzung und
Rissen.

Halten Sie sich stets an folgende Hinweise:

-je dinner die Wand des Zahnersatzes, desto vorsichtiger
muss die Nachbearbeitung erfolgen

-die Nachbearbeitung muss mit moglichst kleinem Druck
erfolgen

-es sollte nur Diamantwerkzeug, oder solches mit
Diamantbeschichtung im einwandfreien Zustand verwendet
werden. Abgenutztes Werkzeug verursacht zusatzliche
Warmequellen.

-Wenn moglich, bitte Werkzeug mit einer Diamantkdrnung
von weniger als 100 pm verwenden

-Schleifen von Kontaktpunkten vermeiden

-Scharfe Kanten sind zu vermeiden und nach Mdglichkeit
glatten

-kein Gummiwerkzeug mit Diamantbeschichtung verwenden
-die Nachbearbeitung sollte an einem Ort erfolgen, der frei
ist von Metallriickstinden oder anderen Materialien, die
wahrend des Sintervorgangs zu Verfarbungen fuhren kénnten

Materialeigenschaften

Die Physischen Eigenschaften und die Chemische
Zusammensetzung des endglltig gesinterten Zirro Materials
stellt sich folgendermaRen dar:

WeiRRton 51.05 +/- 2.02

Dichte 6.08 g/cm3
Porositat 0%

Harte in Vickers 1250 HV
Belastungstoleranz 4052.5 MPa

1100 +/- 72.3 MPa
200.5 +/- 2.2 GPa
5 +/- 0.16 MPaxm "

Biegetoleranz
Youngsches Elastizitdtsmodul
Zerbrechlichkeitsrisswiderstand

2

Widrmedehnung (25 - 500°C) 10.62x 10°
Rontgenstrahlenpermeabilitdt W 100 %

Oxid Beinhaltet wt [%] ‘
Y,03 5.2

Al,O3 0.05

Fe,03 <0.01

Sio, <0.02
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Zirkonkeramik Zirro ist voll Biokompatibel.
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lMpumeneHue
U3 UMpPKOHMEBbIX

6nokos  ZIRRO
TPaANLMOHHbIE KOHCTPYKLMWM KOPOHOK M MOCTOB, KOJIOHKM,

MOXXHa Aenatb

MUMNNAHTONOTNYECKne nepexknaguHbl,

MO/THOKOHTYpPHbIE

Teneckonuyeckue
KOPOHKMN, a TaKXe npoTe3Hble

BOCCTaHO/IEHWA, NOC/IE BHELLHEW XapaKTepusaumuu.

besonacmHocme
[Ons  6esonactHoctv Bawel u  Bawux nauuveHTos,
03HAaKOMTECb C MWHCTPYKUMEN [0 TOro Kak NPUMeHUTb

matepwuan ZIRRO B Bawweit paborte.

BHumaHue! Bo Bpems OTAENKMU LIMPKOHUEBBIX 6NOKOB
ZIRRO nosABNAETCA MbiNb, KOTOPAA MOXET Bbi3blBaTb
pasfpa)kHEHUe a3 M KOXM, a TaKkXKe nospexaaTb
nerkve. CKOHTPOAMPYITE TEXHWYECCKOE COCTOHWE
Bcerga  wvcnonb3yite

BbITAXHOMN WHCTanAUMN.

NPOTUBOMbI/IbHbIE MACKU U OYKWN.

LiupkoHueBbix 6n0ku ZIRRO caenaHbl € OKCUAA LUPKOHWSA
BbICOKOI MPO3PayHOCTU M BUCLIEro Kayectsa CTaHAAPTOB
M30CTaTUYECKOrO NpeccoBaHuA. [NA MONYYEHUA NYHLWMUX
3bPeKToB Tak  OM3MYECKUX Kak U
napameTpos, HeobxoAuMMO cobnlogaTb  PEeKoMeHAAUMU
cofepXKnmble B HACTOALWEW MHCTPYKUMKU. ITO NO3BOAUT

KOCMETUYEeCKnx

Nnony4YnTb BbICLIEE KayecTBO MPOTE3HbIX CTPYKTYp, WX
3CTETUKY, HEMPOHWULLAEMOCTb U JONTOBEYHOCTb.

0Obwue uHCMpyKyuu

LimpkoHueBble 610KM ZIRRO nocTaBNATLCA
npeaBapuTeNbHO CNeYeHHble, AeNaloWwmnM BO3MOXKHbLIM ANA
Bac KomdopTHyto oTaenky B obopyasosaHuu CNC. B Tom
COCTOAHUM Y HUX eLle HEeT YHUKaNbHbIX CBOMCTB XapaKTepHbIX
ANA NPOTE3HbIX CTPYKTYyp. Mo 3ToMy TOro pekomeHayem
OCTOPOXKHO 06X0AUTCA C MaTepUanom.

Mposep P nocne noayveHua u
ob6pamume eHUMaHue Ha:

-COCTOAHME NOCbINKYM - OTCYTCTBME NOBPEXAEHMIA

-cocTosiHMe 610Ka — OTCYTCTBME MOBPEMAEHWM, TPELLMH,
OCKOJIKOB, NATEH Ha NOBEPXHOCTM.
Xp u 6, ZIRRO

-B OPUTMHANbLHOW YNaKoBKe
-B CYXOM MecTe
-B Temnepatype ot 5 go 50°C

MpoBepbTe CreaytoLwme yeaosus:

- 610K He HaxoAMTCA NoA BAUAHWEM BUBpaLWii M yaapos
- A0 6710Ka He AOTPArMBaloTCA MOKPbIMU PYKamm

- HET KOHTaKTa C }XMAKOCTAMM (BOAQ, KNeu, YepHuna utn)

Ecnv ycnosusa xpaHeHus UMpKoHuesoro 610Ka He
COOTBETCBYHOT BbllEeYKa3aHHbIM KPUTEPUAM, B HUKAKOM
C/ly4ae Henb3a HUM NoNb30BaATCA B U3rOTOBAEHUN
NPOTE3HbIX U3AENUNA.

UHcmpyKyuu 814 cmomamonozoe

BbiCOKOE KayecTBO M [ONTOBEYHOCTb MpoTe3 TpebyioT
ynoTpebneHna maTepuanoB BbICLIETO KayecTsa, a Takxke
npogpeccroHanbHOro HukeyKasaHHble
WHCTPYKLMM NO3BONAT YA0BAETBOPUTL Ballero nauuenTa:
-npenapauua 3yba c Kpyrnoi 6nawkon tmna chamfer.
Bo3moKHan npenapauus ¢ 6AAWKON MHOMOYroNbHOM.
-rny6uHa wanda 6AAWKK NPU rpaHULLbl Npenapauun Kaxaoe
0,6 Mm

-C MOBEPXHOCTU OK/I03UM 3y6a, a TaKKe C ConpuKacatoLmxca
nosepxHocTen cHATb cnoii ot 0,5 go 1,0 mm

-yron npenapauuu: 4°-6°

-0ns 6oKoBbIX 3y60B, He 6osiblue ABYX MPONETOB MeXAy
OMopHbIMK 3ybamu.

N3roToBNEHUA.

CTPYKTYpbl ~ MOTYT  LEMEHTUPOBATbCA  K/IAaCCUYECKUM
$ochopaHOBbLIM MU CTEKNAHHO-MOHOMEPHBIM LIEMEHTaMM.
PekomeHayem npUMEHEHWe npoayKTa

$upmbl 3M ESPE.

RelyX Unicem

NHcmpykyuu daa cmomamonozuyeckux nabopamopulii
Bo Bpema MOZENMPOBAHUA KOPOHOK, MOCTOB M Apyrux

3/1EMEHTOB NPOTEeTUYECKMX paboT, HeobxoaMmo cobnoaatb
cneayoLLme MHCTPYKLMM MO pasmepam:

-MUHUMA/IbHAA TOILLMHA CTEH NepeaHux 3y6os: 0.4 mm
-MUHUMAa/IbHAA TONLWMHA CTeH 3aA4HUX U 6OKOBbIX 3y60B: 0.6

Mm

-MWHUMaNbHaA TONLWMHA CTeHbI KPbILLIKK Ha
conpuKacaoLwmxca nosepxHocTax: 06 mm

-naowaas paspesa coefuHeHus mexay
60KOBbIMU/334HUMU 3y6ammn MUH. Kaxaoe 9.0 mMm?
-naowaas paspesa coefnHeHua mexay

60K0BbIMI/3aaHMMM 3y6amn MUH. 16 Mm?

-moZennpoBaHue nepexoga nepenéta B KOPOHKY B popme
6YKBbI Y YTO eNaeT CoeAMHEHUA TO/bLULE U YMEHbLIAET PUCK
TPELMH B KOHCTPYKLWN.

Ppeseposka 610K08

Ecnu uupkoHuesblii 610K ZIRRO goctaBneH B npaBuAbHOMN
dopme, oH rotoB K dpesmposke B MawmHe CNC. BaxkHbim
ABNAETCA NPaBWIbHO NO3ULMOHMPOBATL 610K. BUHTBI 1
Aryrve aNemeHTbl noAaepxusatowme 610K [OMKHbI BbiTb
pPaBHOMEPHO AOKPyYeHbl AnA M3bexaHus OLHOCTOPOHHUX
NOBEPXHOCTHbIX Hanpﬂ)KEHVIl)'I.

C KOHCMPpYKYyuu ¢ 6510Kka

Ba)KHbIM ABNAETCA NPOTUBOAEWBCTOBATb MECTHOMY HaXKUMY
Ha KOHCTpyKUMio, 4ns 3TOro crepyer:

KOHCTPYKUMiO 13 6n0Ka € nomolio
NecKocTpyiMHoi 06paboTkM okcuaom antomuHua 50-100 um
C AaBneHuem 2 aTm.

-Bblpe3aTb

-CTapaTcA PaBHOMEPHO Bblpe3aTb coefuHeHuA 610Ka C
KOHCTPYKLMei He 0CTaBAA KOHCTPYKLuKM 6e3 onopa.
-OTAeNKa [O/KHA NPOBOAMTCA B MECTe OYULLEHHOM C
OMUNOK MeTaNa U BeLLecTB BAUAIOWMX HA LUBeT maTtepuana
BO BPEMA CUHTEPU3aLMUK.

lonHoKoHMypHoe KpawieHue

ZIRRO sABnAeTcA Ha CTONb NPO3payvyHbIM MaTEPUANOM, YTO
HUM MO’KHa NO/Ib30BATCA B TEXHONOTMU MNOJHOWN ¢0prI.
PekomeHayem KpalieHue maTepuana C cobnogeHvem
WHCTPYKUMIA  ynoTpebaeHna  KpacUTeNbHbIX KUAKOCTEW,
HaKnagpiBaa wUX C/IOUM Ha MOBEPXHOCTb KOPOHKHU, AnAa
nony4yeHuAa XesnaHHoro pesynbraTa. BaKHbIMm ABnAeTcAa,
4TO6bI OYEepeHble COU, HAUMHASA C WelKK, nepexoannn 6es
BbIAUMbBIX TPaHWL, B PEXYWMA Kpail (OKKNO3MOHHYIO
noBepxHOCTb). [NA KpaleHUs npuUmeHaem Kuctn 6es
METaNIMYECKOro XOMYTa.

ZIRRO, nocne 06paboTKM MKWAKOCTAMWU W CMeyYeHusa, He
cnepyet dpesepoBaTh, KOTOPOE BbI3bIBAET AOTOBPEMEHHbIE
NATHa Ha MOBEPXHOCTU. B mocnefHel cTafMmn KOHCTPYKLMIO
noKpbIBaeTbCA rnasypei ¢ [06aBOYHBIM  KpalleHuem.
Pekomenayem npeggsaputenbHoe cyweHue nepeg,
NPOLLECCOM CUHTEPU3ALMM UCNONb3YA CyluMaKy Robocam.

KpaweHue KoHcmpykyuu
TpaAMUMOHHAA OCHOBA NOJ KEPaMUKY AOXHa KpacuTtca B eé
OPUTMHANBbHOW KPaCUTENIbHON WUAKOCTbIO. PekomeHayem
NPUMeHATb BeCKUCNOTHbIe KUAKOCTU. Bpema MoueHus B
KUAKOCTM  [O/KHO  COOTBETCTBOBATH
Kaxpopasosoe

pekomeHgaumam

npoussoauTeNs. KpaleHne  CHWXaet
NpO3payHOCTb LMPKOHMEBOrO MmaTepuana! PekomeHayem
npeasaputenbHoe cylueHve nepeg,

CUHTepM3aLMM NPoBeCTU B cywmnake Robocam.

npoueccom

KoHeuHoe cnekaHue
KoHeuHoe cnekaHue 3To Mpouecc, B KOTOPOM KOHCTPYKLUA
ZIRRO noppaétca YETKOM Tepmuuyecckoi otaenke. To/bKo
TOorAa OHa  nosnyyaeT  Heobxoaumyto
rapaHTUpPYOLLMIO [ONTOBEYHOCTb "

YCTOWYMBOCTb
KNAMHWYECKYIO

bYHKLMOHANbHOCTb. BO Bpems OTAENKM, OCHOBA CKUMaeTcs
B OKOHYaTE/bHbIA Pasmep COrNacHo napameTpy € yNakoBKM.

CnekaHue peanusyetca B CNeuManbHbIX Nevax, B yCA0BUAX
WAEeanbHOM rMrMeHbl U YUCTOTbl. KOHTaKT maTepuana ZIRRO ¢
onuAKamMu MeTanna WAM APYrMMU  BeLecTBamu  MOXeT
BbI3bIBaTb oTcyTcTBME
NNaHUPOBAHHOIO LBeTa. PekomeHayem nepuoanyecku
NPOBEPATb YMCTOTY KamMepbl MeYM M KauyecTBO HarpeBHbIX
3/1eMeHTOBIO

NOCTOAHHbIE nATHa wan

THmnepaTypa cnekanums: 1450 °C

Ycmaroeku nevu

ey, nocne cnekaHWA CTPYKTYpbl U3 OKCUAQ LMPKOHMA, BO
BPEMA KOHEYHOTO CreKaHUA Bblpe3aHHbIX 3NEeMEHTOB,
[ONKHA UMETb CnefytoLne YCTaHOBKM:

-OT HavyanbHOM Temnepatypbl Ao 9002C, pocT TemnepaTtypbl
10 °C B MUHYTY,

-yOoepKuBaHue CTpyKTypbl B Temnepatype 900°C uepes 30

MUHYT,
-oT Temn. 900°C po 1450°C, poct TemnepaTypbl 4°C B
MUHYTY.

-yAepKuBaHue CTpyKTypbl B Temnepatype 14502C yepes aBa
Yaca.

OxnaxaeHue:

- ot Temn. 14502C go 9002C, 3HMKeHMe TemnepaTypbl 4°C B
MUHYTY

-0T9002C g0 HayanbHOM  TemnepaTypbl, cBoboaHOe

CHUXEeHMe TemnepaTypbl.

KoHeuHaa omdenka KOHCMpyKyuu

3aTBepaeBlIMe CMEKaHUEM OCHOBbI WU MONHOKOHTYPHble
KOHCTPYKLMN HeobXoAMMO OTAenbiBaTb TONbKO B CAyyae
Heobxoaumoct, [nAa  TakoW OTAENKM  Heobxoaumo
MCNo/Mb30BaTh a/MasHble MHCTPYMEHTbI C OXNXKAEHUEM
BOAOW ANA NpPOTUBOAEMBCTBOBAHMA Harpesy MaTepuana,
M3MEHEHMA ero CTPYKTYPbl U BO3HUKHOBEHUA TPELLMH.

Bcerpa cobntogaiite cneayiolme npasumna:

-4em TOHblUe CTeHKa NpOTe3bl, TEM OCTOPOXHEee A0/IKHa
6bITb dpeseposka

-cnefyet ynotpebnaTb TONbKO asMasHble MHCTPYMEHTbI Uan
WHCTPYMEHTbI C a/IMa3HOW  KPOLWKOW, B UAgaNbHOM
COCTOAHWUW.  M3HOLWIEHHble  WUHCTPYMEHTbl  FeHepupytoT
pobasoyHoe Tenno.

-eCM 3TO  BO3MONHO, YNOTPebNATb WMHCTPYMEHTbI €
3epPHUCTOCTbIO HEe MeHblue 100 um

-He WandoBaTb coeAUHEHUI

-He o06pabaTbiBaTb OCTPbIX Kpaee oOTTauMBas WX, npu
BO3MOXHOCTH.

-He ynoTpebnaTb PUSUHOBLIX WMHCTPYMEHTOB C asMasHOM

KPOLLKOM

Ceolicmea mamepuana
dusnyeckme CcBOMCTBA U XMMWMYECKUIN COCTAaB CreYeHHOro
oKkcupa umpkoHua ZIRRO npepcTaBneHbl B cheaytoliei

Tabenu:
TTEHOK be. 51.05 +/- 2.02 ‘
rycrora 6.08 g/cm
NOPUCTOCTb 0%
TBEpAOCTb B BuKkepcax 1250 HV
YCTOWYMBOCTb K CUMAHUIO 4052.5 MPa

1100 +/- 72.3 MPa
200.5 +/- 2.2 GPa
5+/-0.16 MPaxm "

Wytrzymatos¢ na zginanie

MOAY/b 3N1aCTUYHOCTYU AHra

ycToiuMBOCTL K 06pa3oBaHuio
TPewmH

TepMmuyeckas 10.62x10°
paclwmpaemoctb(25-500°C)

NPOHULLAEMOCTb U3ny4eHus X

W 100 % widoczna

oKeng coaepanue wt [%] ‘

Y203 5.2

Al,03 0.05

Fe,0; <0.01

Sio, <0.02
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LunpkoHueas KepamuKa ZIRRO BMNONHe
6rokomnaTMbuNbLHAA



